Swiss Armoloy AG vereint Kompetenz
und Erfahrung zweier Unternehmen

Armoloy Corporation

Seit Uber 50 Jahren ist die Armoloy Cor-
poration in lllinois, USA, mit dem TDC-
Verfahren Branchenleader fir dinne
und dichte Chrombeschichtungen. 1997
flhrte sie das XADC® Verfahren ein.

Harterei Blessing

Die in Burgdorf ansdssige Harterei
Blessing ist seit 1950 Spezialistin in
Warmebehandlung und Oberflachen-
veredelung. Die Swiss Armoloy AG ist
ein Spin-Off der Harterei Blessing.
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Wir freuen uns auf lhre Anfrage!

Umfassend aufgetra-
gen fur hochste Korro-
ionsbestandigkeit und

Gleichmassige Schicht-
dicke fur hohere Ver-
schleissfestigkeitund

eine lange Produkte- weniger Abrieb
lebensdauer

»Kalter Prozess* fur Flexibel fur Ihre Proto-
Masshaltigkeit und sta- typen, inklusive kurzer

bile Gefugestrukiur Lieferfristen



Zeitlos wie ein Diamant

Dauerhafte Diinnschicht-Verchromungen nach Swiss Armoloy Verfahren

Diinnschichtverchromen nach Arm-
oloy TDC® (Thin Dense Chroming)

Armoloy TDC ist eine Prdzisionsbe-
schichtung. Die hohe Verschleissfestig-
keit und hervorragenden Abriebeigen-
schaften verldngern die Lebensdauer
Ihrer Bauteile und Systeme. Unsere din-
nen, gleichmdassigen Beschichtungen
haben keinen Einfluss auf Teiletoleran-
zen, der kalte Prozess beldsst die Teile-
geometrie. Dank niedrigem Reibungs-
koeffizient auf der kuppenférmigen
Oberflache reduziert sich der Abrieb.
Unser Verfahren erméglicht hochprazi-
se Beschichtungen.

lhre Vorteile:
Minimalste Schichtdicke mdglich
Beschichtung von nur 0.002 - 0.007 mm
Hdrten bis 78 Rockwell HRC
Reibungskoeffizient von nur 0.12
,Kalter Prozess* bei 60° C

Wir garantieren: Kein Abblattern,
Splitten oder Schalen der DUnn-

schicht und gleichzeitig eine Kor-
rosionsbestandigkeit dhnlich
der von Edelstahl 440 C.

Armoloy XADC®
TDC® mit Nanodiamantenverbund

Nanodiamanten sind ausgezeichnete
Warmeleiter. Sie fordern niedrigere Be-
triebstemperaturen bei Anwendungen
mit hoher Hitze. Dies verringert Ver-
schleiss, Abrieb und das Ubermdassige
Schmieren.

lhre Vorteile:
20% kuhlere Lauffemperatur als
Armoloy TDC®
Reibungskoeffizient von nur 0.09
Hdrten bis 98 Rockwell HRC
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