HARTERE]I

BLISSING

Starker Stahl.

KORREKTURTABELLEN FUR ROCKWELL-PRUFUNGEN AN ZYLINDRISCHEN PROBEN

Wird auf zylindrischen Teilen eine Rockwell-Priifung durchgefiihrt, so sind aufgrund des
geringeren Widerstands der Priifoberflache gegeniiber dem Eindringkorper folgende
Korrekturwerte — in Abhangigkeit des Kriimmungsradius der Probe sowie der angewendeten
Rockwellskala — zu dem Priifergebnis hinzuzuaddieren.

Krimmungsradius in mm (Werkstuck-Durchmesser)
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Korrekturwerte

20 X [ x | x| x| x| x |16]13|12]11]10
25 X | x [ x | x | x |17|15]12] 12110009
30 X | x [ x | x |18|15[13] 1009 08]07
35 X | x | x [18|15|13|11]09]| 08| 07|06
40 X | X |22]17]13|11|10]|08| 07| 06|05
45 X | 2419141210 09|07 |06]| 05|04
50 26 | 211713110908 06|05]|04]03
55 24|18 |15 12|10 09|07 05|04 03]02
60 191413 10|08|07|06]|05]|04]03]02
65 171310 08|07 |06|05]04|03]|02]01
70 1411|0907 |06|05]|04]|03|02]01]00




