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BLISSING

Starker Stahl.

TABLE DE CORRECTION POUR DES MESURES ROCKWELL SUR ECHANTILLONS
CYLINDRIQUES

Si une mesure Rockwell est effectué sur des pieces cylindriques, les valeurs de correction
suivantes - dépendant du rayon de courbure de la piece mesuré et de |'échelle Rockwell
appliquée - doivent étre ajoutées au résultat de la mesure en raison de la moindre résistance
de la surface d'essai au corp de mesure.

Krimmungsradius in mm (Werkstuck-Durchmesser)
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Korrekturwerte

20 X | x [ x | x| x| x |16]13]12]11]10
25 X | x [ x | x | x |17|15]12] 1110009
30 X | x [ x | x |18|15[13]10]|09]|08]07
35 X | x | x [18|15|13|11]09]| 08| 07|06
40 X | x | 2217|1311 10]|08|07]|06]|05
45 X | 2419141210 09|07 |06]| 05|04
50 26 | 211713110908 06|05]|04]03
55 24118151210 09|07 05|04 03] 02
60 1914|1310 08|07|06]|05]|04]03]02
65 17|13 10| 08|07 |06|05]|04|03]|02]01
70 1411|0907 |06|05|04]|03|02]01]00




